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Ćwiczenie  nr 13

SPRAWDZANIE MIKROMierzy
1. Schematy

a) układu do sprawdzania nacisku mierniczego           b) układu do sprawdzania zmiany wskazań spowodowanej

    mikrza





        ugięciem kabłąka

2. Pomiar nacisku pomiarowego sprzęgła

p =        N

3. Sprawdzenie niepłaskości powierzchni pomiarowych wrzeciona i kowadełka

	Powierzchnia pomiarowa
	M
	p
	λ

	
	m1
	m2
	m3
	m4
	m5
	m
	
	

	wrzeciona
	
	
	
	
	
	
	
	

	Kowadełka
	
	
	
	
	
	
	
	


4. Sprawdzenie nierównoległości powierzchni pomiarowych wrzeciona i kowadełka

	Wymiary płytek wzorcowych
	m1
	m2
	r
	λ
	rmax

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


5. Sprawdzenie zmian wskazań spowodowanych ugięciem kabłąka

	                             Obciążenie

Różnica wskazań
	50 N
	Przeliczenie na 10N

	Δ
	
	


6. Wyznaczenie błędów:

a) wskazania zerowego fλ

b) wskazań w całym zakresie pomiarowym fi
	                      Punkty  

                      sprawdzania

Błędy

wskazań
	A + 5,12
	A + 10,25
	A + 15,37
	A + 21,50
	A + 25,00
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	przed regulacją
	
	
	
	
	
	

	fλ =
	fi =
	
	
	
	
	
	

	po regulacji
	
	
	
	
	
	

	fλ = 
	fi =
	
	
	
	
	
	


7. Sprawdzenie zmian położenia powierzchni pomiarowych pod wpływem działania zacisku

Δ =            μm

8. Wyznaczanie błędów wskazań w całym zakresie pomiarowym
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        μm

                    błędy wskazań                                                               
punkty sprawdzania    


mm


ŚWIADECTWO SPRAWDZENIA

Mikromierz typu ................................ firmy ........................................... o nr inw. ......................................................

zgłoszony przez ............................ została sprawdzona przez ............................................................... w Pracowni Metrologii i Mechatroniki Wydziału Mechanicznego Uniwersytetu Technologiczno-Przyrodniczego w Bydgoszczy ul. Kaliskiego 7. Temperatura otoczenia w czasie sprawdzania 20oC.

Wyniki sprawdzenia

	Lp
	Sprawdzany parametr
	Wartość dopuszczalna1
	Wynik sprawdzenia

	1
	Numer identyfikacyjny
	x
	

	2
	Błąd płaskości powierzchni pomiarowych:

- wrzeciona

- kowadełka
	0,9 μm

0,9 μm
	

	3
	Błąd równoległości wrzeciona i kowadełka
	
	

	4
	Nacisk pomiarowy
	5N÷10N
	

	5
	Błędy wskazań dla punktów pomiarowych

0

A + 5,12

A + 10,25

A + 15,37

A + 21,50

A + 25,00
	
	

	6
	Zmiana wskazań spowodowana przez zacisk
	
	

	7
	Błąd powtarzalności2
	
	

	8
	Stan ogólny:
	dobry lub zły
	


Bydgoszcz, dnia ................ r.




 

...............................................................









      (data i podpis sprawdzającego)

_____________________________

1 Wartości dopuszczalne według Instrukcji Nr 2 Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakości z dnia 20 maja 1980 r. o sprawdzaniu mikrometrów zewnętrznych z powierzchniami pomiarowymi płaskimi. Dziennik Normalizacji i Miar nr 15 z dnia 9 czerwca 1980 r. poz. 45.

2 Nie dotyczy mikrometrzy z odczytem analogowym.
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