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1. Podstawa formalna
Powotanie w sktad Komisji przez Centralng Komisje oraz pismo (zlecenie) Dziekana
Wydziatu Inzynierii Mechanicznej Uniwersytetu Technologiczno-Przyrodniczego w Bydgoszczy
(WIM.531.1.2016).

2. Syntetyczne dane o Kandydacie

Janusz Musiat urodzit sie¢ 28.07.1970 r. we Wioctawku, gdzie tez ukonczyt szkote
érednig w r. 1990 (Technikum Mechaniczne, specjalno$¢ — obrdbka skrawaniem). Nastepnie
odbyt studia w Akademii Techniczno-Rolniczej w Bydgoszczy, uzyskujac w r. 1995 stopien
magistra inzyniera (kierunek - Mechanika i Budowa Maszyn).
W roku 2003 obronit tamze prace doktorska pt. ,Badanie wptywu wybranych obcigzen
zewnetrznych na zmiany geometrii powierzchni roboczych fozysk tocznych”, przygotowana
pod kierunkiem prof. Michata Styp-Rekowskiego.
W macierzystej Uczelni Kandydat petnit i petni funkcje kierownicze. Byt kierownikiem Zaktfadu,
zastepca dyrektora instytutu, obecnie jest prodziekanem ds. dydaktycznych i studenckich na
Wydziale Inzynierii Mechanicznej Uniwersytetu Technologiczno-Przyrodniczego w
Bydgoszczy.

3. Ocena gtéwnego osiagniecia naukowego
Zgodnie z art. 16 ust.2 ustawy z dnia 14 marca 2003 r. o stopniach naukowych i tytule

naukowym oraz o stopniach i tytule w zakresie sztuki, Kandydat nazwat swoje osiggnigcie

naukowe ,Analiza transformacji warstwy wierzchniej w kinematycznych parach tocznych” i

wskazat w autoreferacie, ze w jego sktad wchodzg nastepujace publikacje:

1) Musiat J. Zmiany zachodzace w warstwie wierzchniej w kolejnych fazach jej istnienia.
Tribologia nr 3/2008, s. 365-374.

2) MusiatJ. Influence of Operational Extremal Loads on Parameters of the Surface Geometric
Structure. Journal of POLISH CIMAC Vol.4, No 1/2009, pp.111-116.

3) Musiat J. Wykorzystanie wybranych parametréw SGP do oceny powierzchni roboczych
tozysk tocznych. Tribologia nr 1/2010, s. 102-111.

4) MusiatJ. Some Surface Geometrical Structure Parameters Changes Generated Operational
External Loads. The International Scientific “Journal Problems of Tribology” No.2/2012.
pp.74-77.




5) Musiat J. Znaczenie topografii powierzchni w transformacji  warstwy wierzchniej
walcowych par tocznych. Monografia Wydawnictwa Uczelniane Uniwersytetu
Technologiczno-Przyrodniczego w Bydgoszczy, 2014.

6) Musiat J. Wptyw wybranych czynnikéw na opory ruchu w tocznym wezle tribologicznym.
Tribologia nr 4/2014, s. 85-92.

7) Musiat J., Barycki A., Troszyriski A. Ksztattowanie technologicznej warstwy wierzchniej
elementéw tocznych par kinematycznych. Logistyka 4/2015, s. 2043-2049 (udziat wtasny -
ok. 70%).

Wszystkie wymienione pozycje bibliograficzne zwigzane s3 z gtéwnym osiggnieciem
naukowym Kandydata, jednak pozycje od ,1-4” i publikacje ,6 i 77 majg charakter
,przyczynkéw”, natomiast podsumowaniem badar nad wiasnym problemem jest monografia
autorska pt. ,Znaczenie topografii powierzchni w transformacji warstwy wierzchniej
walcowych par tocznych”, wydana w roku 2014 przez Wydawnictwa Uczelniane Uniwersytetu
Technologiczno-Przyrodniczego w Bydgoszczy. Dlatego oméwienie i ocena gitéwnego
osiggniecia naukowego Kandydata zostang dokonane na podstawie tej publikacji.
Charakterystyka monografii
Publikacja ta obejmuje tacznie 115 stron tekstu i zawiera wszystkie typowe dla monografii

elementy.
Najpierw po ,Wstepie” (r. 1) , ,Analizie stanu wiedzy ...” (r.2) Autor dochodzi w rozdziale
trzecim do , Podsumowania analizy literatury” i sformutowania celu, tezy i zakresu pracy.

Podstawowym zatozonym, poznawczym celem pracy jest poznanie i opis relacji, tj.
wyznaczenie charakterystyk technologiczno-eksploatacyjnych, migdzy parametrami operacji
technologicznych realizowanych w procesie wytwérczym w okreslonych warunkach a
wielkoéciami opisujgcymi uzytkowe cechy warstwy wierzchniej elementdw par kinetycznych z
przewaga tarcia tocznego w okresie docierania.

Na podstawie powyzszych stwierdzen Autor sformutowat nastepujaca teze naukowa:
znajac relacje czastkowe, w okresie docierania tocznych par kinetycznych, mozliwe jest
wyznaczenie zaleznodci taczacych parametry procesu wytwarzania realizowanego w
okreélonych warunkach z wielko$ciami opisujgcymi cechy uzytkowe.

Pozytywne zweryfikowanie tezy stanowi to potwierdzenie osiggniecia zatozonego
celu, co wymagato zrealizowania takich zadan jak:

—  okreélenie zbioru najistotniejszych wymuszeri zewngetrznych wptywajacych na zmiany
zachodzace w warstwie wierzchniej na kazdym etapie jej istnienia,

— przeprowadzenie badan doswiadczalnych ianaliz statystycznych wplywu czynnikéw
obrébki na topografie otrzymanych powierzchni,

— przeprowadzenie badan eksperymentalnych i okreélenie relacji zmian powstajgcych

w skojarzeniu tocznym w poczatkowym okresie eksploatacji,

— opracowanie modeli matematycznych w celu okreélenia zaleznosci cech uzytkowych
warstwy wierzchniej od parametréw technologicznych.

Jako obiekt badan przyjeto walcowe tozyska toczne. W ramach szczegbtowych
obserwacji zajeto sie pierscieniem wewngtrznym , na powierzchni ktérego w eksploatacji
zachodzg najwieksze zmiany.

Przyjeto jako materiat probek stal tozyskowa (weglowo-chromowg) o oznaczeniu 100Cr6
(dawniej LH15), poddang obrébce cieplnej dla uzyskania odpowiedniej twardosci (60 HRC dla
prébek i 63HRC dla przeciwprébek).




Badania podzielono na dwa etapy dotyczace technologicznej i eksploatacyjnej
warstwy wierzchniej. W pierwszym z nich wyznaczono parametry struktury geometrycznej
powierzchni podczas ksztattowania warstwy wierzchniej toczeniem na sucho. W badaniach
wstepnych wykorzystano parametry SGP w ukfadzie 2D, za$ w badaniach zasadniczych w
uktadzie 3D. Przeprowadzone badania eksperymentalne pozwolity na otrzymanie zaleznosci
matematycznych, dotyczacych prognozowania struktury geometrycznej powierzchni
powstatej po obrébce wiérowej. Analizowane w tej czesci powierzchnie stanowity w dalszej
czesci obiekt badan eksploatacyjnych.

W drugim etapie okre$lono zmiany cech eksploatacyjnych warstwy wierzchniej badanych
powierzchni w okresie docierania, czyli przejScia miedzy warstwg technologiczng a
eksploatacyjng.
W badaniach ,technologicznych” ,,zmiennymi sterowanymi” byly podstawowe parametry
toczenia:

e predkos¢ skrawania [m/min],

e gtebokos¢ skrawania [mm],

e posuw [mm/obr].
Za$  czynnikami wyjsciowymi byly parametry struktury geometrycznej powierzchni,
odpowiednio:

e w badaniach wstepnych w ukfadzie 2D,

e w badaniach zasadniczych w ukfadzie 3D
Dodatkowo przeprowadzono badania pomocnicze- mikrotwardosci.

Badania ,eksploatacyjne” przeprowadzono na maszynie zuzyciowej Amsler 135 dla
skojarzenia: stal-stal. Prébki byty te same co podczas badan technologicznych (uzyskane
toczeniem na sucho).

W celach poréwnawczych badaniom eksploatacyjnym poddano réwniez prébki wykonane
obrdébkg Scierng- szlifowaniem.

Szerokos¢ proébki i przeciwprébki dobrano taka sama. Elementy wspétpracujgce
zostaty ustawione z 3 mm przesunieciem, w celu jednoczesnego pomiaru struktury
geometrycznej powierzchni technologicznej i eksploatacyjnej Predko$¢ obrotowg prébki i
przeciwprobkli dobrano w taki sposdb, aby otrzymad réznice, ktéra powodowata poslizgi (ruch
$lizgowo-toczny) charakterystyczne dla walcowych tozysk tocznych.

Odttuszczone prébki i przeciwpréobki  zostaty ,posmarowane” niewielkg iloscig oleju
maszynowego L-AN46 (prawdopodobny mechanizm tarcia — graniczne). Obcigzenie sitg osiowg
wynosito P=1,8kN.
Czynnikami zewnetrznymi w badaniach eksploatacyjnych byty:

e parametr SqT [um] — $rednie kwadratowe odchylenie rzednych powierzchni oraz

e czas proby tarciowej
Czynnikami wyjsciowymi byty:

e moment tarcia,

e zuzycie liniowe,

e zmiany w strukturze geometrycznej powierzchni.

Badania dotyczace technologicznej warstwy wierzchniej podzielono na dwa etapy.
Najpierw dokonano wstepnej analizy wplywu wybranych parametréw obrébki na
chropowatos$¢ powierzchni mierzong dwoma podstawowymi parametrami R, i R..




Celem tej czesci badan byto okreslenie zakresu parametréw technologicznych niezbednych do
badan zasadniczych. Drugi etap (badania zasadnicze) dotyczyt analizy zmian topografii
powierzchni po obrébce. Okreslono korelacje miedzy czynnikami wejSciowymi a parametrami
struktury geometrycznej powierzchni w uktadzie 3D.

Rezultaty obrébki oceniano w badaniach wstepnych na podstawie uzyskanej
chropowatosci. Opierajgc sie na analizie literaturowej, a takze danych producentéw
walcowych tozysk tocznych wybrano dwa parametry opisujgce strukture geometryczng
obrobionej powierzchni w uktadzie 2D:

— $rednie arytmetyczne odchylenie profilu o linii Sredniej — parametr R,,
— wysokos¢ mikronieréwnosci — parametr R,.

Powierzchnie charakteryzujgca sie najmniejsza chropowatoscig otrzymano dla $redniej
wartosci zakreséw badawczych predkosci i giebokosci skrawania oraz dla najmniejszych
wartosci posuwu.

Celem badan zasadniczych technologicznej warstwy wierzchniej byto okreélenie
sterowanych parametréw struktury geometrycznej powierzchni w uktadzie 3D podczas jej
ksztattowania.

Przejscie z profili chropowatosci na topografie powierzchni tworzy nowe mozliwoséci
badawcze. Pozwala podda¢ analizie elementy wptywajace na wiasciwosci funkcjonalne
powierzchni.

Przeprowadzone badania wtasne Autora pozwolity na wyznaczenie zaleznosci
matematycznych, dotyczacych relacji migedzy parametrami obrébki wiérowej a strukturg
geometryczng powierzchni.

W badaniach zasadniczych zastosowano plan badar statystyczny zdeterminowany
kompletny PS/DK, réznowartosciowy. Przyjeto plan tréjwartosciowy, ustalajacy na podstawie
badan wstepnych zakresy wartosci zmiennych wejsciowych, odpowiednio:

— predkos$¢ skrawania: v= 100160 m-min,
— gtebokosé skrawania: 0,=0,1+0,3 mm,
—  posuw: [,=0,06+0,18 mm-obr.%.

W badaniach ,technologicznych” jako wielkosci wyjsciowe w uktadzie 3D opisujace

strukture geometryczng powierzchni (SGP) wykorzystano parametry:

— amplitudowe (7),

— hybrydowe (2),

— objetosciowe (2),

— przestrzenne (2),

—  krzywej réwnosci (6).
Wyniki badan ,technologicznych” przedstawiono w postaci tablicy zawierajgcej wspéiczynniki
korelacji miedzy parametrami SGP a parametrami obrébki a nastepnie opracowano zaleznosci
matematyczne ( w postaci funkcji regresji wielorakiej), wigzace wybrane parametry z grupy ,,S”
z parametrami obrdébki skrawaniem. W niektdrych przypadkach uzyskano wysokie
wspotczynniki korelacji wielorakiej R (np. powyzej 0,8), wspoétczynniki determinacji R, przy
matych wartosciach btedu standardowego. Swiadczy to o istotnosci i adekwatnosci przyjetych
zaleznosci.
Zatem dla wybranego rodzaju obrébki , w badaniach ,,technologicznych” wykazano mozliwos¢
sterowania (przewidywania) parametrami struktury geometrycznej (SGP) warstwy wierzchniej.




Badania ,eksploatacyjne”.
Celem tej czesci badan wtasnych byto okreslenie i opisanie zaleznosci matematycznymi zmian

cech uzytkowych elementéw tocznych par kinematycznych takich jak: zuzycie liniowe oraz

zmiana wartos$ci parametréw topografii powierzchni podczas eksploataciji.

Czynnikiem wejsciowym byt czas pracy skojarzenia T oraz chropowato$¢ poczgtkowa
badanych powierzchni wyrazona parametrem S, (Srednie kwadratowe odchylenie rzednych
powierzchni). Zakres i wartosci pierwszego z czynnikdw zostaty okreslone na podstawie badan
wstepnych, drugi zostat ustalony na podstawie badan wtasnych technologicznej warstwy
wierzchniej. Przyjeto trzy wartosci parametru Sgrwynoszace odpowiednio: 0,5 um, 0,8 pm,
1,1 pm.

Powierzchnie do tej czesci badan przygotowano dwiema technikami wytwarzania:
toczeniem oraz w celach pordwnawczych — w wyniku szlifowania. Obrdbka Scierna jest
podstawowg metodg wytwarzania powierzchni roboczych walcowych fozysk tocznych.
Otrzymane wyniki analiz pozwolg na okreélenie réznic i cech wspdlnych badanych powierzchni.

Badania ,eksploatacyjne” zasadnicze poprzedzono badaniami wstepnymi,, ktérych
celem byto okreslenie czasu pracy skojarzenia, po ktérych nastepuje przejécie z fazy
,docierania” do okresu pracy stabilnej (z niewielkim zuzyciem). Badania zasadnicze
obejmowaty:

a) ocene wptywu wielkosci wejsciowych (czasu préby zuzyciowej T i parametru struktury
geometrycznej powierzchni Sqr) na moment tarcia, dla powierzchni toczonych i
szlifowanych; w obydwu eksperymentach uzyskano funkcje regresji wielorakiej o wysokich
wspotczynnikach regresji wielorakiej (0,95 i 0,97), wysokich wspétczynnikach determinacji
i niskich wartosciach btedu standardowego;

b) ocene wptywu , v’ i,Sqr”, na zuzycie liniowe; uzyskano zaleznosci regresyjne o podobnych
parametrach. Parametrem struktury geometrycznej powierzchni i o duzym wspétczynniku
korelacji z zuzyciem liniowym dla prébek toczonych i szlifowanych jest parametr S¢e. Na
podstawie jego zmian mozna oceni¢ proces zuzywania.

c) analizy zmian topografii powierzchni w okresie docierania elementéw toczonych;
ustalono miedzy innymi, ze waznymi parametrami ulegajgcymi zmianom podczas
eksploatacji sg parametry krzywej waznosci.

Na podstawie przedstawionych analiz wynikéw badan, dla dwdéch powierzchni
otrzymanych réznymi technikami wytwarzania, wspoétpracujgcych w parze tocznej, mozna
wyciggnac nastepujgce wnioski:

1) wiekszymi oporami ruchu charakteryzuje sie skojarzenie o powierzchni roboczej

wykonanej toczeniem,

2) lepiej korelujg z momentem tarcia parametry powierzchni szlifowanych,

3) zuzycie liniowe dla matej chropowatosci poczgtkowej jest zblizone dla obu
powierzchni, wraz ze wzrostem nieréwnosci zuzycie jest mniejsze dla biezni
tocznych,

4) mniejsze wartosci zmian parametru krzywej nosnosci zauwazono dla pary
kinematycznej z powierzchnig szlifowang,

5) parametrem, ktéry ulegat najwiekszym zmianom podczas badan eksploatacyjnych
byt wspdtczynnik skosnosci Ske.




Ocena monografii habilitacyjnej

Ocena monografii habilitacyjnej — pozytywna. Autor pokazat swoj warsztat badawczy i
rozwiazat okreslony problem. Dotychczasowe badania tribologiczne nie , dostarczyly” wiedzy
o zaleznoéciach wiazacych bezposérednio parametry technologiczne ksztaftowania warstwy

wierzchniej elementéw tozysk tocznych.

Kandydat w swoich kompleksowych badaniach wskazat na mozliwos¢ okreslenia
relacji miedzy parametrami obrébki toczeniem a cechami eksploatacyjnymi  warstwy
wierzchniej (wtaéciwie — skojarzenia tarciowego) jak moment tarcia czy zuzycie liniowe.

Przyjmujac, ze uzyskane po obrébce (toczeniem) powierzchnie charakteryzuja sie
pewna wartoscig parametru topografii Sqr, otrzymana przy okreélonych parametrach
skrawania i posuw — patrz wzér 4.1 na str. 72), mozna obliczy¢ zuzycie liniowe Z (ze wzoru 4.7
na str. 87).

Obie zaleznosci tacznie daja zalezno$¢ Z, od czasu tarcia i parametrow obrobki skrawaniem —
wzor 4.8 na str. 97.

Jest to praktyczny wktad Kandydata do wiedzy tribologiczne;j. Jako ogdblny mozna uznaé

spos6b eksperymentalnego i analitycznego rozwigzania problemu.

Ocena gtdwnego osiggniecia naukowego

Ze wzgledu na pozytywna oceng monografii habilitacyjnej dr inz. Janusza Jacka
Musiata, catoé¢ osiagniecia naukowego wyrazonego w zbiorze publikacji od 1 do 7, uznaje za
wystarczajaca do przyznania stopnia doktora habilitowanego, w przypadku pozytywnej oceny
innych elementéw dorobku.

Ocena pozostatej aktywnosci naukowej

Poza tematyka zwigzang bezposrednio z zakresem habilitacji Kandydat prowadzit
takze wiele innych badar i analiz z dziedziny ,Budowa i Eksploatacja Maszyn”, ktére
dotyczyty:

— analizy transformacji warstwy wierzchniej elementéw Slizgowych ze stykiem
roztozonym (konforemnym),

— oceny wplywu parametréw obrébki na strukture geometryczna powierzchni-
wytwarzania elementéw wielogabarytowych, obrébki erozyjnej, procesu cigcie struga
wodno-$cierng,

— zagadnien konstrukcyjnych i technologicznych obrabiarek o strukturze modutowej
oraz czynnikéw determinujace uzytkowe cechy potaczeri modutéw obrabiarkowych,

— analizy drgan systeméw napedowych — watéw silnikéw statkéw, w wyniku badan
zaproponowano nowg metode do identyfikacji niewspétosiowosci watow; dokonano
oceny poréwnawczej, na podstawie analizy drgan, jakosci funkcjonowania watéw
jednostek napedowych okretéw morskich,

—  elementéw ukfadéw hydraulicznych i pneumatycznych w budowie maszyn.

Artykuty naukowe i referaty opublikowane byty w zrédtach polskich oraz 5 krajach
europejskich i USA. Publikacje, ktére zostaty zamieszczone w zagranicznych czasopismach i
materiatach konferencyjnych ukazaty sie w nastepujgcych krajach:

e Ukraina—17,

e Rosja-—4,

e Stowacja-—2,




USA -2,

Wiochy =2,

Austria — 1.

Autorskie lub wspétautorskie publikacje naukowe w czasopismach znajdujgcych sie w

bazie Journal Citation Reports (JRC) przedstawiono ponizej:

1.

tukasiewicz M., Kataczynski T., Musiat J., Shalapko J. Diagostic of buggy vehicle
transmission gearbox technical state based on modal vibrations. Journal of
Vibroengineering Vol.16, Isse 6, 2014, pp.3137-3145. (IF=0,617, 15 pkt. MNiSW).
Grzadziela A., Musiat J., Muslewski t., Pajak M. A method for identification of non-
coaxiality in engine shaft lines of a selected type of naval ships. Polish Maritime
Research Vol.22 No 1(85), 2015, pp. 65-71 (1F=0,33, 15 pkt. MNiSW).

Muslewski t., Pajgk M., Grzadziela A., Musiat J. Analyssis of vibration time histories in
the domain for propulsion systems of minesweepers. Journal of Vibroengineering Vol.
17, Issue 3, 2015, pp. 1309-1316 (IF=0,617 , 15 pkt. MNiSW).

Paczkowski T., Polasik R.,, Musiat J. Comparison of chosen features of Surface
geometrical structure of elements working in variable thermal strain produced by
milling and drilling. Polish Maritime Research Vol 22 No 4(88), 2015, (IF=0,33, 15 pkt.
MNiSW) —w druku.

Kinal G., Musiat J. Szczutkowski M. Effect of thermo-chemical treatment on tribological
features on crankshaft pivot of combustion engine. Metalurgija 2016, (1F=0,755 , 25
pkt. MNiSW) — w druku.

Musiat J. The influence of hardness cooperating elements on performance parameters
of rolling kinematic pairs. Metalurgija 2016 (1F=0,755, 25 pkt. MNiSW) —w druku.

tacznie w dorobku Kandydat posiada ponad 100 prac wydanych drukiem, w tym rowniez 3
monografie, rozdziaty w monografiach, redakcje monografii itp.
Catkowity IF wynosi:

dla prac wydrukowanych 1,564
3,404 (z pracami w druku).

Liczba cytowan:

wg Web of Science -7,
wg Google Scholar — 55.

Indeks Hirscha:

wg Web of Science -2,
wg Google Scholar — 4.

Ocena pozostatej aktywnosci naukowej — pozytywna.

Ocena dorobku dydaktycznego

Kandydat jako nauczyciel akademicki prowadzit wszystkie rodzaje zaje¢ dydaktycznych

z przedmiotdéw takich jak:

techniki wytwarzania,

metrologia,

projektowanie proceséw produkcyjnych,
obrabiarki,

podstawy budowy obrabiarek i robotéw,
hydraulika i pneumatyka,




— praca przejsciowa,
— przyrzady iuchwyty obrébkowe.

Uczestniczyt czynnie w opracowaniu programoéw i planéw studiéw nowych kierunkéw
powstatych na Woydziale Inzynierii Mechanicznej prowadzonych w jezyku polskim tj.
Mechaniczna Inzynieria Tworzyw, Inzynieria Odnawialnych Zrédet Energii, jak i w jezyku
angielskim Computer Aided Engineering.

W Zaktadzie Inzynierii Produkcji w roku 2013 z inicjatywy Kandydata powstato
Laboratorium Metrologii i Systeméw Pomiarowych przy wspoétpracy z japonskg firma
MITUTOYO. Wykonanych zostato 6 stanowisk dydaktycznych wraz z instrukcjami
laboratoryjnymi (opracowania wspétautorskie).

Pod kierunkiem Kandydata zrealizowanych zostato ponad 100 prac dyplomowych
wszystkich typow (teoretycznych , badawczych i projektowych) na jednolitych studiach
magisterskich, stacjonarnych studiach [ i Il stopnia oraz na studiach niestacjonarnych I i Il
stopnia.

Osiggnieciem dydaktycznym Kandydata jest tez prowadzenie szkolen dla firm
przemystowych. Prowadzit On szkolenia zwigzane z technikami wytwarzania obrdbka
skrawaniem oraz technikami pomiarowymi i strukturg geometryczng powierzchni.

Wykazuje sie On takze duzg aktywnoscig we wspodtpracy ze szkotami gimnazjalnymi
poprzez prowadzenie  warsztatbow w  zakresie  techniczno-mechanicznym i
ponadgimnazjainymi, bedac jednym z giéwnych organizatoréw Olimpiady Wiedzy Technicznej
TECHWIM.

Prowadzit tez szereg wyktadéw w ramach programdéw miedzynarodowych, zaréwno w
Polsce jak i na Ukrainie, w Hiszpanii, Francji i Azerbejdzanie.

Ocena dorobku dydaktycznego — pozytywna.

6. Udziat w projektach badawczych, wspétpraca krajowa i miedzynarodowa
Udziat w projektach:
— badania z DS. i BW (liczne),
— projekty MNiSz (2),
— projekty — Vouchery badawcze (2),
— tematy zlecane z gospodarki (liczne).
Wspdtpraca:
a) krajowa — liczne prace dla przemystu
b) miedzynarodowa — Uniwersytet Techniczny w Dreznie, Khmielnicki National Uniwersity
(Ukraina), Kiev National University of Technologies and Design (Ukraina).
Ocena aktywnosci — pozytywna.

7. Dziatalnos¢ organizacyjna
e liczne funkcje na Wydziale i w Uczelni,
e dziatalnosc regionalna (np. w Bydgoskim Klaserze Regionalnym),
e udziat w towarzystwach naukowych,
e organizacja seminaridw dla firm przemystowych,
e Srebrny Krzyz Zastugi, dwie nagrody Rektora za dziatalno$¢ naukowo-badawczg.
Ocena aktywnosci — pozytywna.




8. Ocena koricowa
Poniewaz pozytywnie ocenitem rézne elementy dorobku zawodowego dr. inz. Janusza
Jacka Musiata, w tym gtéwne osiagnigcie naukowe, pozostaly dorobek naukowo-badawczy,
osiagniecia dydaktyczne i organizacyjne wyrazam poglad, ze dorobek ten jest wystarczajacy
do nadania stopnia doktora habilitowanego nauk technicznych w dziedzinie ,Budowa i
eksploatacja maszyn”, zgodnie z wymaganiami ustawy o stopniach i tytule naukowym z dnia
14 marca 2003 roku (z pdzniejszymi uzupetnieniami).
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