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Najnowsza historia

Dzisiejszy Zaktad Inzynierii Produkcji formalnie powstat 1. pazdziernika 2009 roku wraz
z wprowadzeniem instytutowej struktury Wydziatu. Wtgczono istniejgcg wowczas Katedre
Inzynierii Produkcji do struktury Instytutu Technik Wytwarzania, zmieniajgc jednoczesnie
nazwe na Zaktad. Tak wiec Zaktad kontynuuje dziatalnos¢ Katedry o tej samej nazwie, ktéra
powstata w 2000 roku, i ktérg od poczatku kierowat prof. dr hab. inz. Hubert Latos. Katedre
tworzyty trzy zaktady i jedna pracownia: Zaktad Inzynierii Procesow, Zaktad Obrabiarek
i Robotow, Zaktad Obrobki Skrawaniem i Narzedzi, Pracownia Zarzadzania i Marketingu.

Z biegiem lat nastepowaty zmiany osobowe i organizacyjne powodowane rozwojem
naukowym pracownikdw, czynnikami losowymi, a takze dazeniem do doskonalenia
funkcjonowania tej najwiekszej jednostki W strukturze Wydziatu.
W rezultacie tych dziatan powstat dzisiejszy Zaktad Inzynierii Produkcji.

W dziatalnosci Zaktadu wyrdzni¢ mozna dwa nurty wynikajace z faktu, ze przed laty
jego pracownicy dziatali w strukturach dwodch roznych katedr. Pierwszy z nich dotyczyt
procesow technologicznych realizowanych réoznymi technikami, drugi — maszyn i urzadzen
technologicznych, gtéwnie obrabiarek. Na przetomie stuleci pojawit sie trzeci nurt
— tribologiczny, komponujacy sie harmonijnie z dwoma wczesniej wymienionymi.



Dydaktyka

W sferze dziatalnosci dydaktycznej (a czesciowo takze i naukowej) na uwage zastuguje
fakt, ze dwaj pracownicy Zaktadu sg opiekunami studenckich két naukowych: dr inz. T.
Mikotajczyk — KN Mechanikéw dziatajacego juz od ponad 40 lat, a dr inz. T. Paczkowski —
KN Narzedziowiec, utworzonego z Jego inicjatywy w roku 2004, ktérym obecnie opiekuje
sie dr inz. R. Polasik. Obydwa kota sg bardzo aktywne i dzieki nim studenci majg mozliwos¢
rozwija¢ swoje zainteresowania. Majg takze mozliwos¢ publikowania swoich osiggnied,
gdyz wtasnie w oparciu o te kota i przede wszystkim dla ich cztonkdw dr inz. T. Mikotajczyk
organizuje cykliczne Warsztaty Naukowe CAx, a zaprezentowane na nich prace
publikowane sg w recenzowanych materiatach.

Przy wydatnej pomocy Wifadz Wydziatu w 2010 roku zorganizowano
i wstepnie wyposazono kolejne laboratorium dydaktyczne Zaktadu, w ktorym studenci
majg mozliwos¢ praktycznego realizowania wspomagania komputerowego wytwarzania
(CAM i CAE). Dzieki temu absolwent Wydziatu posiada wiedze oraz umiejetnosci
z zakresu innowacyjnych technik i metod wytwarzania.



Nauka i badania

W Zaktadzie prowadzone sg badania naukowe z zakresu:

=

=
=
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struktury geometrycznej powierzchni weztow tribologicznych z tarciem tocznym
i Slizgowym,

obrobki elektrochemicznej przy réznych uktadach kinematycznych,

fizykalnych, technologicznych i ekologicznych aspektéw procesu skrawania
w warunkach ograniczonego ilosciowo stosowania lub wyeliminowania cieczy
chtodzgco-smarujacych,

obrébki sciernej, a w szczegdlnosci techniki ksztattowania powierzchni
przedmiotow szlifowaniem, w tym: dobdr warunkéw szlifowania ze wzgledu na
wydajnos¢ procesu, ksztattowanie cech uzytkowych powierzchni szlifowanych
i bezpieczenstwa technologicznego,

projektowania i konstruowania maszyn technologicznych,

transformacji technologicznej i eksploatacyjnej warstwy wierzchnie;.



Projekty badawcze

W ostatnich latach w Zaktadzie realizowane byty projekty finansowane ze zrodet
zewnetrznych:

projekt zamawiany: System oceny i eliminacji zagrozen termicznych podczas
szlifowania stali na sucho — kierownik: prof. dr hab. inz. Hubert LATOS,
zamawiajacy: ITE-PIB Radom, okres realizacji: lata 2005+2007,

projekt promotorski (w przewodzie mgr inz. M. Matuszewskiego): Opracowanie
modelowych relacji miedzy wybranymi parametrami SGP elementéw par
kinematycznych a intensywnoscig procesu ich zuzywania — kierownik: prof. dr hab.
inz. Michat STYP-REKOWSKI, okres realizacji: lata 2007+2008,

projekt badawczy wtasny: System oprogramowania komputerowego dla obrébki
elektrochemicznej krzywoliniowych powierzchni — kierownik: dr inz. Tomasz
PACZKOWSKI, okres realizacji: lata 20082009,

zrojekt zlecony: Opracowanie i wdrozenie innowacyjnych technologiii
wysokoefektywnych procesow precyzyjnej obrobki oraz technik pomiarowych
wielkogabarytowych elementédw maszyn. Zleceniodawca: Hydrotor Tuchola; okres
realizacji: 2010 + 2011, wartos¢: 1.500.000 PLN.
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Baza naukowo-badawcza

Baze laboratoryjng Zaktadu tworzg przede wszystkim obrabiarki, m.in.:

5-osiowe pionowe centrum obrobkowe DECKEL MAHO DMU 50,
frezarka NC,

obrabiarki konwencjonalne.

Dzieki dodatkowemu wyposazeniu, w tym, :

sitomierz Kistlera typ 92578,
urzgdzenie dozujgce ACCU-LUBE systemu MQL (minimalnego smarowania),

pirometr Minolta 152A,

istnieje w Zaktadzie mozliwos¢ kompleksowego badania innowacyjnych proceséw
technologicznych, a takze efektywnosci stosowania nowoczesnych narzedzi
obrdobkowych.



Ciekawsze publikacje pracownikow ZIP

Rezultaty swoich badan pracownicy prezentujg na licznych konferencjach: krajowych i
zagranicznych. Publikuj3 je takze w czasopismach naukowych, coraz czesciej o zasiegu
europejskim i Swiatowym. Ponizej podano kilka przyktadowych publikacji z lat 2010-12.
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Maszyn PAN, 30/2, s. 34-44.
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Publishing, Calimenesti (Romania), s. 317 + 322.
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elektrodq drgajgcqg w dwoch kierunkach, Archiwum Technologii Maszyn i Automatyzacji,
Komisja Budowy Maszyn PAN, 30/4, s. 57-67.
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2011

DOMANOWSKI P.,, NOWAK B., 2011, Numeryczno-eksperymentalna analiza giecia rurek
z materiatu plastycznego, Przeglad Mechaniczny, 6, s. 23-26.

PACZKOWSKI T., 2011, Theoretical analysis of electromechanical machining ECM using tool
electrode with complex translatory motion, Advances In Manufacturing Science And
Technology. Committee Of Mechanical Engineering Polish Academy Of Sciences, 35/1,
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2012

DOMANOWSKI P., 2012, Automation of plasma machining in a continuous operation line,
Journal of Polish CIMAC, 7/3, s. 53-58.

DOMANOWSKI P.,, WAWRZAK A., 2012, Automation of thin film deposition process based on
magnetron sputtering, Journal of Machine Engineering, 12/2, s. 11 — 119.

HALAREWICZ J., DOMANOWSKI P., DORA J., WAWRZAK A., KARWOWSKI K., PINIO P,,
WIATROWSKI A., POSADOWSKI W.M., 2012, Prozniowe otrzymywanie cienkich warstw na
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s. 77-82.
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Wyd. Uczeln. Uniwersytetu Technologiczno-Przyrodniczego w Bydgoszczy.

PACZKOWSKI T., ZDROJEWSKI J., BUINOWSKI S., JANICKI D., 2012, Research of electrolyte flow
loss in typical ECM gaps, Journal of Machine Engineering, 12/2, s. 86-91.



Badania obrdbki elektrochemicznej (ECM)
powierzchni krzywoliniowych

Modelowanie matematyczne procesu ECM Badania eksperymentalne



Badanie obrobki przy minimalnym
chtodzeniu i smarowaniu (MQL) ostrza

MINIBOOSTER™2




Badania struktury geometrycznej powierzchni
w weztach tribologicznych z tarciem tocznym
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Badania struktury geometrycznej powierzchni
weztow tribologicznych z tarciem slizgowym
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Badania techniki ksztattowania powierzchni
przedmiotow szlifowaniem




Projektowanie i konstruowanie
maszyn technologicznych

1, 2 — Nanoszenie cienkich powtok metodg PVD na tafle szklane, 3 — automatyczna gietarka do rurek,
4 — wspotrzednosciowa wiertarka NC z pomiarem cech geometrycznych wierconych elementéw, 5- frezarka
NC do usuwania wyptywki po zgrzewaniu, 6 — maszyna wytrzymatosciowa do badania szkta na zginanie



Sukcesy naukowe

Badania innowacyjnych procesow technologicznych, a takze efektywnosc
stosowania nowoczesnych narzedzi byly podstawg sukcesow naukowych, jakie
zanotowali w latach 2001+2010 pracownicy Zaktadu. Jako najwiekszy z nich nalezy
uzna¢ uzyskanie najpierw stopnia doktora habilitowanego nauk technicznych
(2002r.) a nastepnie tytutu profesora nauk technicznych (2009r.) przez Michata
Styp-Rekowskiego. Warte podkreslenia jest takze uzyskanie stopnia doktora
habilitowanego nauk technicznych przez Tadeusza Lepperta oraz planowane

na poczatku 2013r. kolokwium habilitacyjne doktora Tomasza Paczkowskiego.



Organizacja konferencji naukowych

ELECTROMACHINING — EM — cykliczne od 30 lat

. INZYNIERIA MASZYN

ROK 16, ZESZYT 4, 2011

OBROBKA
SKONCENTROWANA
WIAZKA ENERGII

WYDAWNICTWO WROCLAWSKIE) RADY FSNT NOT

UNIWERSYTET TECHNOLOGICZNO-PRZYRODNICZY w Bydgoszezy
Wydzial Mechaniczny, Zaklad Obrabiarek i Robotéw

LSKA AKADEMIA NAUK

Migdzysekeyjny Zespdl Intynicrii Powierachni KBM PAN

Sekeja Podstaw Technologii KBM PAN

Komisja Budowy Maszyn Oddzial PAN w Pomaniu

STOWARZYSZENIE INZYNIEROW

1 TECHNIKOW MECHANIKOW POLSKICH

Towarzystwo N-T Obrabiarck i Narzgdzi prey ZG SIMP

Kolo Uezelniane w UTP Bydgoszcz

AKADEMIA TECHNICZNO-ROLNICZA, WYDZIAL MECHANICZNY
ZAKLAD OBRABIAREK I ROBOTOW

KOMISJA BUDOWY MASZYN OW PAN w Poznaniu
TOWARZYSTWO N-T OBRABIAREK I NARZEDZI SIMP

KOLO UC: 1A P W ATR

OBROBKA ELEKTROEROZYINA (ELECTROMACHINING)

BYDGOSZCZ - ZACISZE, 2009

OBROBKA EROZYJNA (ELECTROMACHINING)

BYDGOSZCZ - WIKTOROWO, 2006

AKADEMIA TECHNICZNO-ROLNICZA, WYDZIAL MECHANICZNY
ZAKLAD OBRABIAREK I ROBOTOW
SEKCJA OBRABIAREK I NARZI ZG SIMP

EDZI ZG S
KOLO UCZELNIANE SIMP W ATR

BYDGOSZCZ - RYDZYNA, 2003

Komputerowe
Wspomaganie Nauki

i Techniki CAX - cyklicznie

Posiedzenie Sekcji
Podstaw Technologii
2006r.

Szkota Obrobki
Skrawaniem 20009r.

UNIWERSYTET TECHNOLOGICZNO-PRZYRODNICZY
WYDZIAL INZYNIERII MECHANICZNES

VIIT WARSZTATY NAUKOWE

POLSKA AKADEMIA NAUK
KOMITET BUDOWY MASZYN
SEKCIA PODSTAW TECHNOLOGII

AKADEMIA TECHNICZNO-ROLNICZA
W BYDGOSZCZY
WYDZIAL MECHANICZNY

PRACE NAUKOWE

WYDZIAEU MECHANICZNEGO
AKADEMII TECHNICZNO-ROLNICZEJ
W BYDGOSZCZY

Zeszytnr 77
pod redakeji
Huberta Latosia

EKCJI W BYDGOSZCZY
27-28 I'V 2006

=7/ POSIEDZE

OBROBKA SKRAWANIEM
ZAAWANSOWANA TECHNIKA

pod redakcija
HUBERTA LATOSIA

A OBROBKI SKRAWANIEM
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Oferta dla przemystu

konsultacje w zakresie konstrukcji ciernych par kinematycznych (tocznych
i Slizgowych) w zakresie doboru ich cech konstrukcyjnych oraz wyboru srodka
smarowego optymalnego w okreslonych warunkach pracy

badania obrébki elektrochemicznej oraz pokrewnych obrébek erozyjnych ksztattowg
elektrodg roboczg w réznych uktadach kinematycznych,

projektowanie i konstruowanie maszyn technologicznych,
kursy komputerowego wspomagania technologii CAM,
kursy dla operatoréw obrabiarek sterowanych numerycznie w tym frezarek 5-osiowych,

dobdér warunkow obrébki powierzchni oraz rozwigzywanie problemow praktycznych
w obrébce skrawaniem,

budowa skomputeryzowanych stanowisk obrébkowych tgcznie z ich
oprogramowaniem i sterowaniem komputerowym,

diagnostyka wizualna w zakresie badan ksztattu i stanu powierzchni.



