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Miejsce pracy

Wydzial Inzynierii Mechanicznej Uniwersytetu Technologiczno-Przyrodniczego
im. Jana i Jedrzeja Sniadeckich w Bydgoszczy

Dyscyplina naukowa

Budowa i Eksploatacja Maszyn

Specjalnos¢

obrobka erozyjna, obrabiarki, technologia maszyn

. Zainteresowania naukowe (15 zdan)

Zainteresowania naukowe dotyczg gltownie zagadnien z dziedziny Budowy i
Eksploatacji Maszyn, a w szczegdlnosci modelowania matematycznego procesu
obrobki elektrochemicznej (ECM) z zastosowaniem elektrod ksztaltowych oraz
weryfikacjg doswiadczalng zaproponowanych modeli. Zakres zrealizowanych prac
obejmowat:

— opracowanie i rozwigzanie modelu matematycznego procesu obrébki ECM dla
powierzchni roboczych elektrod o tworzacych krzywoliniowych przy zadanym
ztozonym ruchu translacyjnym elektrod uwzgledniajac wptyw sit bezwtadnosci
wynikajacych z przeptywu elektrolitu,

— opracowanie metody dyskretyzacji krzywoliniowych powierzchni elektrod
umozliwiajacej analiz¢ zmiany ksztaltu powierzchni obrabianej w 3D,

— opracowanie algorytméw komputerowych umozliwiajacych:

e symulacj¢ obrobki ECM powierzchni krzywoliniowych, na bazie ktérych
zbudowano system symulacji komputerowej obrobki dla zlozonych
powierzchni krzywoliniowych,

e projektowanie ksztattu elektrody roboczej dla zadanej powierzchni
krzywoliniowej przedmiotu obrabianego,

¢ identyfikacje¢ stanow krytycznych procesu, a w konsekwencji odpowiednia
korekte parametréw,

— analiz¢ wplywu sposobu synchronizacji ztozonego ruchu translacyjnego
elektrody roboczej na proces ECM.

Najnowszy kierunek badan zwigzany jest ze sterowaniem tego procesu na
poziomie modelu matematycznego (sterowanie adaptacyjne), jak rowniez on-line.
Analiza sygnalow z rdéznego rodzaju czujnikOw oraz obrazu z kamer CCD
umozliwia modyfikacj¢ parametrow ECM, co skutkuje poprawa stabilnosci i
doktadnosci procesu. Roéwnolegle z ta tematyka prowadz¢ badania w zakresie
metod optymalizacji procesow frezowania gniazd form wtryskowych oraz
opracowania  innowacyjnej  technologii  powierzchni  zamykajacych z
wykorzystaniem najnowszych technik CNC.

5. Najwazniejsze osiagniecia
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5.3. Uzyskane Patenty (5 najwazniejszych)
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